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staaen af kolu Luft og den dermed 
følgende Ødelæggelse af Rtenene 
undgaas. Saa længe Jllan altsaa ved 
Spildeval'lnell kan holde rrempern-
turen ~f denIle Luftmasse over 
Frysepunktet, vil man ' kunne fort­
sætte Værkets Drift. . '.' 

Ved Tørrekamre , ;so~ 'bygges 
dirolde paa .Torden, stiller derimod 
Forlloldet ~ig ganske anderledes, 
Selv ved den omhyggeligste U del uk­
kelse af deu ydre Luft el'e Steneue 
ikke beskyttede, thi deu føl' omtlllte 
Cirkulatioll af Luften vil fillde Sted 
o ven o vel' StenelIe, medeIIs disse 
ville være om givne af stillestIlaende 
Luft, hvis 'l'empemlur Sil art vil 
synke under Frysepunktet. • 

I hosslaaende Fig, 2 el' vist en 
Modifikation af den 0pl'iJlllelige Kon­
struktion, idet de lodi'ette Luftkanaler 
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y ere samleue til to Kanaler z, , 
del' løbe op under Ovntaget og udmunde i en høj Lan­
teme over Tagryggel], Denne Koustruktion frembydel' 
nogle Fordele i økonomisk Henseellde, uden nt bryde det 
oprindelige Princip, ligesom man ved det dobbelte Tag 
opunar formindsket 'rab af Varme ved Udstrnnling. 

De Cohrs'ske 'l'prrekamre have allerede faaet en stOl' 
U dbredelse i 'J'yskland og Skandinavien, baade ved Tegl­
værker og ved Cemel!tfnhl'ikker, som brænde med kon­
tilluerlige Ovne. Saaledes anvende Ph, Holzmal1n & Sohne 
i Fmnkfurt a, 1\1. udelukkende Cohrs '~he Tørrekamre 
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ved Fabrikationen af de bekjendte fine gule og røde Be­
ldædllingssten ', slcjøllt deros Værker ere forsynede med 
fortrinlige TølTelndel', del' llU benstIlIl. unyUede. I 

Her i Skandinavien er ved vort Firma "F, L, 
Smidth" bygget 'l'fllTekamre med et samlet Arenl af c, 
3740 D Meter. Det største af disse Anlæg, ,,'J'jørne-
gaardens Tegh-æl'k" ved Gjentofte, ville Den tekniske 
Forenings Medlemmer, ved d' Hrr. Joseph Owen & SØn­
ners Imødekommenhed, fan JJejlighed til at bese pan For­
eningens aarlige Sommel'Udflugt. 
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Af Teg}yfl'rksingelliør Alex. Fos&. • J 

! et l<'oredrag, som blev holdt hel' i den frekniske 
Forening i Al1J'il ] 880, hlll' Hr. Professor L. Fenger 
fremdmget Spørgsmaalet om Anvendelsen af hngne og 
brændte Sten i vore Bygnillgsfa\(lIder, specielt som Af­
løsning for Dekorationen i Cemelltpucls. Prof. Fenger 
fremhævede det ølls1celige i, at de dnllske Teglværker 
5hæbte at løse de Opgaver, som ArkitektUl'en stillede til 
dem, ved at frembringe smukkere og bed ro Fac;;adesten og 
Bygnillgsornamenter. I de 6 Aal', som ere gaaede siden 
da, er der heri ikke sket noget iøjnefaldende Fremskridt j 
dog tror jeg, at vi i Virkeligheden stan Opgavens tek­
nisIce Løsning betydelig nærmere, og hvad der er nok 
sall. vigtigt: :F'ordringel'l1e til noget. hedre og mere ægte 
end dell bedrøvelige Cementpuds- og Stukdekoration ere 
blevne hetydelig stærkere. Det kan heil el' ikke være 
andet, end at de glimrende Resultater, som den tyske 
Arkitektur, støttet, af fortrinlige Fnbrikker, hal' frembragt 
i dr.n sidste l~alve Snes AnI' i Bel'lin og andre tyske 

", 

Byer, hos alle, som have haft Lejlighed til at so dem, 
lmve maaUet vække Eftertanken og ægget til Efterligning. 

Noal' jeg i A ften __ hal' deu Ære at fOl'evise den 
Tekniske Forenings l\fedlemmel' nogle PrØver nf dansk 
og tysk Fabrikat og dertil klJytter nogle Bemærkninger, 
skal jeg ikke komme ind paa en kriti~k Sammenligning, 
men bede Dem erindre, at de tyske Teglværksvarer, Bom 
Iler ere fremstillede I hel egne 'J'oppunktet af en Teknik, 
som er i fuld Blomstring, medens intet dansk Teglværk 

' endnu for Alvor hal' haft Lejlighed til at forsøge sig 
paa en større Opg aye. ',I ' " 

Derimod skal jeg tillade mig al fremdrage enkelte 
Punkter til Belysning af Spørgsmnalet, set fm Lervat'e­
fabrikationens Standpunkt" og ved at undersøge de speci­
elle Vanskeligheuer bidrage til en bedre Forataaelse af, 
hvad der kan, IlIen ogsaa bØl' mias. " ' , , 

Det maa da først fremhæves, ' at vort Ranmateriale 
langt fra har de Egensknber, som de LerBortcr, hyoraf de 
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beuste tyske Teglværksvarer frems! illes. Tager' man en 
af de smaa hule Fu<;adesten i Haanden, f. Ex. fra 
Siegersdorfer ,Ver'ke eller fra Ph. Holzmann & 00., vil 
man strax blive opmærksom paa, hvor for'!Joldsvis tung 
den er, og en nøjere Undersøgelse viser, nt den er meget 
tæt i Mnsseu og meget lidt porlis. Det er altsaaen 
Sten, der har været underkastet en meget stærk Br'æn­
ding lige til Sintring, hvad vi !mIde Klinkbl'ænding. Den 
Ll'rmasse, hvoraf disse Sten beslna, henhørel' til Brun­
kulsformat.ionen, men til Forskjel fra vod, Bl'Unkulsler i 
.Jylland og Fyn, er det en forholdsvis kalk- og jærnfri 
Lerart, som derfor hal' et højt Smeltepunkt. Faktisk brændes I 

disse Sten ved en Temperatur af c, 1200°, meuens vort 
lette Ler maaske Imapt taaler 900°. Dette er af stor 
Betydning, fordi 1'emperaturgrænserne mellem Sintring 
og Smeltning udvides, jo højere Smeltepunktet ligger. 
D esuden virke Kalk- og J ærnilterne Bom stærke Flus­
midler, idet. del' dannes glasagt ige Silikater ved en for­
holdsvis ' ringe Forøgelse af Temperatureu ud over Sin­
tringstempl'raturen. De danske L ersorter ku!me der'fo~' 
langt vanskeligere end de nævllte tyske underkastes en 
haard Brænding, og den haarde Brænding el' nødvendig 
fol' at faa en fuldkommen stærk, tæt og fl'Ostbestandig 
Fa<;ac1estell. 

Det vilde være uretfærdigt ikke at fremdrage denne 
Forskjel, men for at forebygge Misforstaaelse, slml jeg 
dog stl'ax tilføje, at vi have et særdeles betydeligt Stykke 
tilbage, forinden vi naa Grænserne for hvad del' over­
hovedet kan udrettes med dansk Ler. 

lUen saadanne Grænser ·findes f. Ex. for Farven. 
I Tyskland er'e brungule Mellemfarver, sa~ kaldte "Læder'­
farver " , meget yndede, men det er ikke sandsynligt, at 
vi nogen Sinde skulle naa at fremstille en saadan Farve i 
dansk I~er; i hvert Fald naas det ikke ved en Sammen­
blanding af rødt og gult Ler, som Prof. Fenger for­
modede. Paa de tyske Teglværker, hvor saadanne Farver 
fremstilles, haves der for det, første et andet Raamateriale, 
men dernæst gans del' og~aa en anden Vej: Det er 
Variationen af Flammcns reducer'ende Virkning , der be­
stemmer Fmven. Pall. et sachsisk Teglværk hal' jeg aaa­
ledes set, at der paa Tavler, anbragte for hver af Ovnens 
Afdeling, stud noteret: "Farve l Time" eller: "Farve 
3 'rimcr". Efter Angivelsen stillede Brænderen Venti­
leme (Ovnen val' en Mendheim'sk Gasovn) til reducerelIde 
Flamme og lod dem staa saaledes den bestemte Tid i i 
Mellemtiden gik han hjem. R esultatel'lle vare fejlfri. 

Tager man derimod dansk Ler, sall. maa det 
erindres, at Forskjellen mellem rødt og gult Ler el' den, 
at i det røde Ler er i Almindelighed en større Del af 
det oprindelige Kalkindhold udtrukket af Vand, Humus­
syre o. 1. v. til et Punkt, hvor Forholdet .Jæmilte : Kalk 
el' voxet sall. meget, at det gule Dobbeltsilikat af I{alk og 
Jæl'll, som kan dannes, ikke , kan faa nogen Indflydelse 
pall. Farven i denne bliver rød. El' derimod Kalken endnu 
t.il Stedc i forholdsvis rigelig Mængde, kan al J æmilten 
opt.ages i den nævnte Forbindelse. Leret er da efter Bræn­
«ingen gult, Ledes Brændingen paa rette Maade, vil 
Stenen blive helt gul eller næsten hvidlig, hvis ikke, 
bl iver den flammet, idet den omtalte Forbindelse kun 
Uq yikles pletyis. y ~4 ~t 1:JI~nd~ rf'ldt Lill' planqt det 

gu le, bevirkes der' i Hoveclsagen kun en Varint,ion af 
F orholdet .Tærnilt.e til KalI\, Mnn kOllllll er da snart til 
et PI~nkt, hvol' det blivel' praktisk umuligt at br'ænde eu 
l'enfarvet Sten i i det højeste fan l' man smudsige Mellem-
farver. J'" , 

Vi C1'e derfor med vore Lersorler 'indtil videt'e hen'· 
viste .til en smuk rød og en' lys gul Farve, hvis vi ikke 
ville tage vor 1'iIHugt til sæt'egne Methoder (Engober'ing, 
G lasering), som Tiden ilrke tilladel' mig nærmere at gM 
iud paa. ; 

Naar man af vort L el' vil fremstille en vir'kelig fin 
Vare, maa man selvfølgelig have et fint og rent Materiale, 
Her i Kjøbenhavns Omegn kniber det med at finde et 
saadant.. Hvad der pletvis hal' været, Ol' i AI.l.l'lrundl'o­
dernes IJøh for en stOl' Del forbrugt. 
'" Vi have derfor forlæn gst set os tvungne til at gaa 
over til Slemning, og mærkelig nok findel' denne Pl'oces 
Sted hos os i en Udstrækning, som intet andet Sted i 
Europa. Specielt hBl' Frederiksholms Teglværk vist nok 
det. største cxisterende Lerslemmeri, medens Ramtidig det i 
1885 af D'Hrr . .J Qsoph Owen & SØnner paa 1'jørnegaardens 
Teglværk ved Gjentofte byggede Slemmel'i *) slemmer det 
største KV;BDtum - 130 Kub,m, pl', Dag - i en enkelt 
Slemme. At det forholder sig saaleues, fik vi Bekræf­
telse pall. ved et Foredrag om danske SlelOmerianlæg, 
som den foregaaende Talel' efter Indbydelse holdt i Berlin 
i Februar d. A. paa Aarsforsumlinger'ne i "Ziegler- und 
Kalkbrennerverein" og "Ver'ein f. 'l'lronwaaren- Kalk- und 
Oementind. ", ved den Opsigt, som Meddelelsel'llc valete, 
blandt tyske Teglværksteknikere. 

Men Æren fol' at have de største og bedst indrettede 
SlelUlDerier er, som bekjendt, ikke nogen ublnndet For­
nøjelse for de dansl,e Teglvær'ker. Slemningen er ikke 
fri for mange Ulemper, af hvilke de største er' Kostbar­
heden og den med Slemningsprocessen følgende Deshomo­
genisering, Det vilde derfor være af stor Betydning at 
kunne benytte andre Rensemethoder, navnlig for saadanne 
L"rsorler. som lmll indebolde enkelte· Sten og Rødder', 
der ikke ' skade Lerets Plasticitet, men dog fOl'ulempel' 
Fabrikationen betydelig. Mange 1'eglværker have saadant 
Ler, der godt kan bruges til siIPjlle Sten, men af den 
nævnte Grund ikke egner sig til finere. Eller man hal' 
i L ergraven over et godt rent Ler et Lag af mindre rent, 
som DIan dog gjærne vil benytte for ikke at have Tab 
ved en kosrbar Afrømning. 

Hidtil har man staaet. noget bjælpeløs i et saadant 
Tilfælde og enten maattet gaa til Slemning, eller, som det 
ofte er 1'ilfældet i Frankrig og Tyskland, mnn lader 
Leret passere forskjellige Valseværker fol' at k n u B e 
Stenene. Det første el' dyrt, og det sidste er irrationelt 
og utilstrækkeligt. Pall. en bedre Maade løses denne Op­
gave ved et Apparat, opfundet af Direktør Clwistiansen 
pan R enberg Teglværk ved Flensborg. Dette Apparat 
bestaar af en R i s t, der standser og tilbageholder Uren­
hederne. Denne Rist bestaar dog ikke af Stænger, der 
kun vilde foranrsage en stor Moustand, men af Staal­
traad. Traadene spændes i en Ramme op og ned uden 
Afbrydelse, sall. at hele Risten kun danues af en enkelt 

*) Konstrueret ~f Firmaet f. L, Smidth. 
• 
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'rra a (1. Denne Ramme anbringos i Aabningen paa en 
Æltemaskine, som presser Leret gjetmem Risten . . Ram­
men sidder paa Hængsler, saa at den paa en simpel 
l\iaaue kan lukkes op for at fjærne Urellhedel'lle. Denne 
Rist har været anvendt i c, 1 Aar pan Renberg med 
stor Fordel, og har erfaringsvis vist sig fuldkommen i 
Stand til at løse sin Opgave, at tilbageholde Sten og 
Røddel'. 

Denne Opfindelse, som er patenteret i Skandinavien 
og Tyskland og overdrnget vort Firma F. L, Smidth, 
have vi underlwslet en Række Prøver. Disse ere fore­
tagne pall. Hr. V. Riihlers Teglværk i Korsøt· og have 
givet et fortrinligt Resl1ltat, Vi have først anbragt 
Risten pan et Valseværk lige som pall. Renberg, llIen der­
efter med lige saa godt Resultat anbragt den for en 
almindelig Skrueæltemaskine. Afstanden mellem Traadene 
var t/4 Tomme, 'rrnlldene vare af Støbestaalstraad (Klaver­
traau), Hvert 4de Minut blev Maskinon standset, medens 
Risten aabnedes, og en Malld med et l'ask Snit af en 
Trnad fjærnede de opbobede Sten, 

Man skulde tro, at disse Traade let vilde kunne 
springe , Det er dog ikko 'rilfældet, Paa R ellbet'g har 
en saadan Rist at'bejdet en hel Sommer'nden at 
Truaden nogen Sinde sprængtes, hvad der vistnok 
til D els kan tilskrives den heldigo Anvendelse af en kon­
tinuerlig Traad, der arbejdel' over et, idet Spændingen 
fordeles, 

Anveudelsen af 'l'ruadristen er ikl!e begrænset til 
Rensning af stenet Ler, Anbringes den bag Mundstykket 
paa en almindelig l\lurstellsmaskine, vil den være et ud­
mærket i.\Iiddel til at tilbageholde de Rodtrevler, som 
sall. ofte find es i det Blemmede lÆr, og som skrive sig 
fro. Snylteplanter, del' brede sig iLerbeholderne , endnu 
forinden Leret el' saa stift, at man kan gaa paa det, 
Disse Rodtrevler volde ofte megen Vanskelighed i Fabri­
lmtionen, Men Risten vil, anvendt saaleues, desuden 
have en anden Virkning, nemlig at ophæve deu Struktur, 
som Illaskillen ofte danne'l' i Stenen, Man ho.r' i Tysk­
land i detle Øjemed undertiden anbragt takkede Knivo 
bag lIIundstykket for at opnaa dette, men herved slmber 
man øjensynlig en stærk Modstand, som koster betydelig 
Kraft. Traadene yde eu langt ,ringfl'e Modstand og 
bevirke en langt fuldstændigere Deling,· Do. Strukturon 
ikke alene gjøl' Stenen dnarJig at hugge, men ogsaa let 
giver Anledning til Ka stning i Tørringen, el" det af stor 
Betydning, især fol' den finere Fabrikation, at modvirke 
dens Dannelse, 

'riden tillader mig kun at berøre enkelte Punkter af 
de mangfoldige Forhold, som spille en Rolle ved F o r m­
Il i n g e n af finere Varer, I mange Tilfælde maa anvendes 
Haondal'hejde, men paa Maskine kan dog ikke alene 
fremstill es hule Fa~adesteii, men ogma de simplere pris­
Jlll\tiske Formel' af Fa~onsten, Det vil nltid bero paa 
Ranmllterialet,s større eller mindr~ Ensartet,hed, hvilke 
Fordringer der bør still es til Maskinen, Alt efter de 
forskjellige Forhold benyUer mnn sall. en :Murstensmaskine 
llJed vandret Axel og Skrueæltning eller et Valseværk 
eller en Kombination af begge Dele, eller elldelig en 
Ælter, et Valseværk og en Masl;ine (Skrueprcsse), arbej­
dende Sammel), Dette sidste lHH' vort Firma fol' Ilylig 

bragt i A nvendelse flere Steder, saalcdes paa Tjørne~ 
gaardens 'regI værk, Bloustrød Teglværk, Hvens Teglværk 
og Sølyst Teglværk, og det el' sikkert ogslIn den mest 
gjennemføl'l:e Behandling. Vi have sall vel anvendt tyske 
Maskiner af bed8te Konstruktion (Groke), som egne Ma­
skiner, og det har derved vist sig, at de danske al'bejdede 
fuldkommen saa tilfl'ed8stillende som de tyslee. ,, ' 

Hvad man selvfølgelig stedse føret og sidst mM 
have for øje ved Fabrikationen af de finere Va1'er er en 
omhyggelig Behandling, Som Exempel skal jeg nævne 
Tro.nsporten, Det almindelige Tmnsportmiddel, 'l'rille­
børen, er højst uheldigt for fint formede Sten, Don 
givel' Anleduillg til mangfoldige Stød, hvorved Formen 
af de friske Sten øuelægges, ErCl Stenene brændte, vil 
del' ved Stødene le~ blive stødt Hjørnet· og Flise" af. 
Man kan hjælpe noget paa disse Fejl ved gode 'l'l'ille­
plauket' eller ved at anhringe . ell l!'jeder tluder Børen; 
men det et' bedl'e at anlægge en smo.lspol'et Bano pna 
18 iL 20 Tommers Sporvidde og benytte særegent kon­
t;t!'uel'ede Vogne, 

Det andet Hovedpunkt, jeg vilde berøre i Aften, er 
Bl'æ ndingen, SallIedes som Forholdene hidtil have ud­
viklet sig i vor 'reglvæl'ksindustri, hal' den Fordring, som 
mnn førstog fl'emm est stillede til en Ovn, væt'et BI'ænd­
s e Is b e s p a r e l B e, Den Hoffmannske Ringovn har op­
fyldt denne FOl'Clring i sao. høj Gl'IId, som tænkes kan, 
saa at Konkurrencen hat' tvunget det elle Værk efter det 
andet til at bygge Ringovn , skjønt Ringovnen i sin 
almindelige Skikkelse i k Ic e givet' SlIB godt et Resultat 
llled Hensyn til Stenens Farve, som de gamle simple 
'l'eglovne. D et hal' i mange Aar været en udbredt An­
skuelse, og el' det til Dels endnu, at der i en Riugovn 
lmn kan brændes flammede Sten, og faktisk ' findes 
der ikke faa TerrIværker, som i deres Ringovn~ kun pro-o , 
ducere flammede Varer, medells del' af det samme Ler l 

en gammel Ovn samtidig brændes rene gule eller røde Sten, 
Lad os da et Øjeblik se paa, hvad der giver den 

gammeldags Ovn dette Fortrin, Jeg sknl minde om, at 
en saadan Ovn i sin simpleste Form ikke el' andet end 
et sturt firkantot Rum, omsluttet af 4 Mure, med Fyr­
hun/Jr i de lange Sider. I en noget forbedt'et Form "er 
Ovnen overhvælvet, men uden Skol'sten, Røgen tr'ækker 
bort gjennem Aabninger i Hvælvingen, 

I denne simple Ovn kan en dygtig Teglbrænder 
brænde en særdeles smuk Vare. Den samme Mand knn 
S8a i RinO'ovnen maasko ikke faa en eneste renfal'vet Sten. 

Bræ~dingsproce88en i den gammeldags Ovn bestaal' 
af 3 Afsnit, Det første er den sllkcessive Opvarmning 
af den raa Sten og Fordampning af den8 Vandindhold. 
Selvom Stenen el' fuldstændig lufttøl'l'et ved Indsætningen, 
vil den nemlig indeholde en Del hygroskopisk Vand, som 
først gaar bort ved en Temperatur af e. 130°. Det 
kemisk bundne Vand gaar jo derimod først bort ved en 
langt højere 'remperatUl' (Glødning). Denne første Af­
delillg af Processen kaldes Smøgningen, Den , anden Af­
deling af Processen el' den egenlige Brænding, og den 
3dje er Afkølingen. ' 

Naar nu en gammeldags Teglovn er fyldt til Bræn­
ding, begynder først Smøgningen, og enhver Teglbrænder 
ved, Ilt den nI} s1<al 15aa rolig og sindi~ for sig; hvis han 
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strnx satte fuldt Fyr, vilde Stenene blive ødelagte. Naar 
Smøgningen har varet Bill 'l'id, fyres der eftel'baanden 
stærkere for at faa Varmen op. Forbrændingen foregaar 
paa Rister og selvfølgelig saaledes, at der med visse 
Mellemrum kastes Kul ind, som først afgive Gassen og 

. efterll/landen blive til klare Gløder, indtil Tidspunktet 
kommer, da der paa ny maa fyres. · Kort efter, at der er 
fyret paa overalt, vil der være · en stærk . Udvikling af 
GaSllrter, som ved en økonomisk og fornuftig ledet Bræn­
ding *) altid en kort Tid ha ve mindre Luft, end der be­
høves til Forbrændingen. Saa længe virker Flammen altsaa 
l' e d u c e r e n d e. Efterhaauden brænder Gassen bort, Glø­
derne blive klare, Kullagets Tykkelse aftager, der gaar 
mere Luft igjennem Risten: Flammen bliver ·iltende. 
Saa længe Brændingen vedvarer, vil saaledes reducerende 
og iltende Flamme skiftevis virke paa Stenene, uden at 
del' behøves særlige AnstrængeIser for at opnaa dette. 
Erfariuget· og Undersøgelser have imidlertid godtgjort, at 
det netop er denne skiftende Virkning af reducerende og 
ilt.ende Flamme, der er nødvendig for at frembringe den 
relle gule Farve, som slet ikke vil fl'emkomme uden 
denne Paavirkning. 

Nanr endelig Brændingen er sluttet, mo.a. en almin­
delig Teglovn undet' det 3dje Afsnit af Processen henstaa 
en rum Tid til Afkøling, og der vil i Almindelighed 
være Tid nok til, at denne Afkøling, særlig i sit første 
Stadium, kan foregl~a nogenlunde langsomt, hvad der har 
vist sig at være af Betydning for Bevarelsen af den 
gule Farvc. 

I den almindelige Ringovn el' Forholdet 
imidlertid anderledes. Saa snart en Afdeling 
(Kammer) er fyldt, og den "sættes for". d. v. s. 
inddrages i Brændingsprocessen, idet FOl'bræn­
dingsprodukte1'lle trækkes der igjennem paa Vejen 
til Skorstenen, saa ere Stenene strax fra Begyn­
delsen under andre Forhold end i den almindelige 
Teglovn. Røgen el' ikke tør, men mættet med 
Vanddampe. Disse Vanddampe indeholde for­
~kjellige Dest.illationsprodukter, dels fra Kullene, 
hvor det navnlig drejer sig om Svovlsyrling, dels 
fra Leret, nemlig flygtige Salte. Disse sure Dampe 
elan sig pall. de nylig indbragte kolde Sten og 
give Anledning til kemiske Processer, som i høj 
Grad skade den rolige Udvikling af de FOl·bin­
delser, som give Stenene den rette Farve. E f ter­
hannden nærmer Ilden sig til Stenene og den 
egenlige Brænding begynder. Men hel' kan sall. 
ikke være Tale om andet end iltende Flamme. 
Fol'. at trække Luft og Forbrændingsprodukter gjennem 
10 a 12 Kamre, fyldte med Sten, maa anvendes stærkt 
~ræk.. Under hele Forbrændingen maa Flammen derfor 
Virke Iltende, og en af de vigtigste Betingelser for Dan­
nelsen af den gule Forbindelse el' altsall. i k k e til Stede 
Endelig .kommer efter fuldendt Brænding Afl;ølingen: 
del', !or ~kke at standse Driften, gaar hurtig for sig under 
PaavlI'k~lllg af den framtrængende kolde Luft, som gjennem 
de færdig brændte Sten ledes til Forbrændingsstedet. Men 

som anført maa den første Del af Afkølingen, sall. længe 
Stellen cndnu Cl' i Glød, gaa lnugsomt fol' sig, en naturlig 
Følge af, at Stenen, SIl9. længe den hal' en høj Temperatur, 
ikke mali. udsættes fOl' den med fri Lufttilstl'f1mning føl-
gende stærkt iltende Paavirlming. " : , 

Hovedfordringerne til Gulbrænding kunne Illt.saa sa~-
men fattes i 3 Punkter: 'I";.: ,'",.1 . " i·, ' .. ' ", 

, ,'o 1) God og langsom "Smøgning" med ren Luft. ',. < 
2) Afvexlende iltende og reducerende Flamme under 

Brændingen. . '" ,~.:' " "1 r; ' . . .,.:. ',1 ', ' 

3) Langsom Afkøling i dennes første Stadium. 
Der kan da spøl'ges, om dette overhovedet kan nalls 

med en Ringovn. Spørgsmaalet maa ubetinget besvares 
med Ja, dog med det Forbehold, at del' i en almindelig 
Ringovn ll1aa foretages enl<elte mindre Ændringer, og at 
Brændingen maa' ledes med særlig Dygtighed og Paa­
passelighed. Et lille Faktum vil være alle Teglværks­
teknikere, - Bom brænde gult Ler, bekjendt. Naar Bræn­
dingen har været afbrudt og gjenoptages, er man henvist 
til at op fyre paa Ristet·, . som indlægges i en Raamur, 
der opføres tværs over Ovnkanalen. Den første Afdeling 
udsmøges og brændes da paa Risterne og giyer i Almin­
delighed Sten af ren gul Farve. Naar det et' 'rilfældet, 
vil Ringovnen i Almindelighed kunne indi'ettes 
til Gulbrænding. 

Men bedre er det fra Begyndelsen at tage Hensyn 
til Gulbræpdingens Ejendommeligheder. Den ophængte 
Tegning *) viser en saadan Konstruktion, Rom fuldt.uU er i 
St.and til at løse Opgaven. Den Ovn, som hel' el' tegnet, 

er en lille Ovn til en Produktion af c. 5000 Sten 
daglig, men de samme Principper lade sig med lige Bna 
stor Fordel anvende ved større Ovne. 

I Hovedtrækkene er Ovnen en saa kaldet Langovn 
med følgende Ejendommeligheder. Brændingen foregaal' 
paa Rister i Bunden. Fyringen sker som sædvanlig 
fra oven j Luften til Ristene tilledes gjcllnern lodrette Luft­
brønde i Sidemul'ene, dækkede med Hætter for oven, 881.1-

ledes at Brænderen oppe · pall. Ovnen kan regulere Lu f t­
t.ilstrømningen til hver Række Rister. Pall. den indvendige I 

1 - ----
') Dp.t lier lHlvikJcde gjælder specielt Brænding af gule Sten. I *) Tegningen er skPmatisk gjcngivet i J'igurcll. 



( 

Nogle Punkter ai de finere l'egiværksvll.rers Toknik. 

Side over Hvælvingen er anbragt en S m øge k anal, 
hvis parallelt løbende Grene ikke alene ere forbundne for 
Enderne, men ogsaa paa forskjellige andre Stedel' ved 
'rværkanaler, saaledes at Smøgeluften altid har den kortest 
mulige Vej at gjennemløbe. Deune Smøgeltanal er fOl' 
Billigheds Skyld af glacerede Rør med indskudte Støbe­
jærnsled, overalt hvor Åabninger skulle anbringes. Saa~ 
danne findes ud fol' hver Række FYl'huller **). Rmøg­
ningen foregaar paa den l\Inade, at den varme Luft ledes 
fra Fyrhullerne gjennem transportable Rør til Smøge~ 

kanalen og paa det. Sted, hvor Smøgningen skal urlføres 
pall. samme Vis, men i omvendt Retning fra Smøgekanal 
til Fyrhuller. Den forbrugte I.uft trækkes bort gjennem 
Huller i Bunden af Ovnen ad Knnaler til den fælles 
Røgknnal R. 

Ovneu er desuden delt i 8 Afdelinger ved 8 saa 
knldte SamIskodder, d. v. s. dobbelte, fasl Hlaaeude Skille­
mure, mellem hvilke del' fyldes Saud. Skillemurene ere 
forsynede med det fOl'JJødne Antal Huller, sau at Flammen 
kali slaa derigjenllem. Men disse hælde skraat indad 
mod l\Iellemrummet, saa at Sundet ikke kau trænge ud, 
meu i ethvert Hul kun lægger sig efter sin Anlægsvinkel. 
Naur Sundskodden ønskcs aabnet for Flammen, rages 
Saudet ud gjeuuem en Bunukanal, som el' tilgjællgelig 
med Rager udvendig fra. Ønskes derimod Sandskodden 
lukket, fyldes der Sand i Mellemrummet gjennem Spaltel' 
an brugte i Hvælvingen. Ved disse Saudskoduer el' man 
i Stand til at holde hvilken SOIll helst Afdeling i Ovnen 
uLle af Cirkulation. 

Med den beskrcvne Konstruktion er man nu fuld­
stændig Herre over Brændingen. Saa snart en Afdeling 
el' fyldt, begynder Smøgningen, medens Afdelingen el' 
lukket i begge Eudcl' ved Hjælp af SUlHlskoddel'lle . . Den 
vurme, tølTe Luft føres altsaa ind gjennem l<'yrhullel'lle 
og bort gjcnnem de over hele Ovnens Bund fordelle 
'l'nckLullel·. Naar Smøgningell Cl' skredet tilst.rækkelig 
langt frem, fjærnes Sundet i den ene Sandskodde og For­
hl'ændillgsproJuktcme føres direkte gjelinem Afdelingen. 
Da Bræudingen foregaar paa Riste, opnaar man den nfJd­
vClIuige Afvexling af R euucering og IltllilJg. Nanr en 
Afuelillg el' færdigbrændt. , ufk øles den først lallgwmt., 
idet den afspærres ved Sandskoddell og Luften til For­
LJrællllingen føres direkte til Rislel'Jle gjellnem Lu Itbrøndene, 
og allsua ikke hehrNer at p~~sere den fænligbrændte, 

**) Vell større Ovne findp'3 cl færre Antal Anbningcr; der 
indlægges da Kanaler over Hvælvingen. 

endnu glødende Sten. Saa snart Tempemtul'en af de fær' . 
digbrændte Sten el' sunket tilstræl<kelig, aabnes· der for 
rigelig 'rilstrømnillg af kold Luft, som optager Stenens 
Varme og føres gjennem Smøgel<aualen fol' at afgive 
Vannen til de Sten, del' udsmøges. . .... 

Man kunde muligvis tro, at Brændingen pau Rister 
vilde give en dyr Brænding i Sammenligning med almin­
delig Ringovnsfyring, hvo)' del' jo benyttes opvarmet Luft 
til Forbrændingen. Men det er ikke Tilfældet, fordi 
man er i St,and til at gaa med langt svagere 'rræk og 
milldre Luftoverskud, idet den tilføl'le Luft tvinges til at 
passel'e Risten og Kullene og ikke som ved almindelig 
Ringovnsfyring kan passeJ'e uden om. I en almindelig 
Ringovn arbejder man i Virkeligheden med et bet.ydeligt 
Luftovenkud, der i høj ll:l'ad uedstemmer 'l'empel·aturen. 
Erfaringen har ogeaa vist, at Brænding Oled Ri stel' blivel' 
fulat san økonomisk som den sædvanlige Fyring. 

Naar jeg til Slutning~n bedel' Dom, mine Herrel', 
at tage de fremlagte Prøvel' i øjesyn, tillader jeg mig 
uertil at knytte det Ønske, at der ved ~e forestanelluc 
stØITC offentlige Arbejder maa blive stillet alvorlige Op­
gaver til 'l'eglværkcrlle, saa at vi ikke i Fremtiden skulle 
opleve at se en monumelltal, offentlig Bygning udstyret 
med Cementpuds og Steuimitationer i Zink. Jeg uærer 
ingen Tvivl om, at rl'eglværkerue pan deres Side villc 
være i Stfmu til virlwlig at fremstille Fabrikater, som 
ville gjøre det muligt for Arkitektcl'Ile at sætte Punktum 
for n CementBtilen". 

De fremlagte PrØver omfattede Bygniug8terrakotta:­
Balustre, Friser, Hoveder o. s. v. i rødt Lcr fro. lusens 
Ellkes 'l'el'rakottafabrik. Bygnillgsol'llamentel' og Fa~ade­
sten (deriblandt gIneerede Sten) i rød, gul og graa Masse 
fra Fried"ichsell, Sølyst Teglværk. 

Røde Fa~adC'stell og Falslngsten fra V. Kilhlel', 
Kor8$11' j røde Fa~adestelJ fra .7. l(ohlel', Børringe Tegl­
væde, røde og gule do. fra H. Heide, Bygholm pl'. 
Horsens og H. La.?'f;en, Ladby pl'. N estved. Gule 
Fa~arlesten fro. H. J. Schou, Mullerup pl'. Slagelse. ' 

Af tysk Fabrikat fandtes en stor Samlillg hule 
K"artfa~adesten (" VerLlendsteine") i ulle Farvel', uglacel'ede 
og glacercde, SlI1ut Fa"onsten i de nI' "Berlinel' Arkitek­
tellverein" vedtagne NorJllalprofiler fra F,·ir:d. Hofflllann, 
Siecrersdorfel' ,Verko iSchlesien, . fl'a Ph. H olZ'/lla111l 

& Do., Frallkfurt a. M., 11'itle &; Co., Biitzow Rnthenow, 
Kunheim &·Co., "Gre'ppiuer Wel' ke" o. fl. 

. . ... . . 


	Forblad 172
	dok 172

